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V.BR

BRANOSERA

Sobre nosotros

MBR es sindnimo de Innovacion, Precision y Calidad.

Presentacion

En MBR Mecédnica Brafiosera somos especialistas en
mecanizado de alta precision, fabricacién avanzada y
soluciones industriales para sectores que exigen calidad,
fiabilidad y tolerancias criticas.

Con casi 5 décadas de experiencia y una evoluciéon
continua en tecnologiaq, procesos e innovacion,
acompanamos a nuestros clientes en proyectos
complejos donde la precisidon y el cumplimiento de plazos
son esenciales.

Nuestra capacidad productiva, combinada con un equipo
altamente cualificado y un parque de maquinaria de
Ultima generacion, nos permite afrontar desde piezas
unitarias de alto valor anadido hasta series medianas
automatizadas, siempre con una misién clara:

Ofrecer resultados excelentes, consistentes y verificados.
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Capacidad
Productiva

+3.000 m* de instalaciones
productivas combinadas
(Requejo + Reinosa).

2 plantas industriales con
puentes grdaq, zonas climatizadas
y logistica interna eficiente.

Manipulacion de piezas hasta 40
toneladas en la planta de
Reinosa.

Maquinariay
Tecnologia

Mas de 35 maquinas CNC
incluyendo fresadoras puente,
centros de mecanizado de 5 ejes,
tornos-fresadores y EDM.

10 centros de mecanizadoy
fresadoras de 5 ejes (DMG MOR,
HERMLE, ZAYER, CORREA).

3 MMC tridimensionales para
control dimensional avanzado.

2 sistemas de digitalizacion 3D
para ingenieria inversa.

Automatizacion mediante
paletizado y células robotizadas

Saber mas /

Equipo
Humano

Equipo multidisciplinar
especializado en fabricacion,
metrologia y programacion
CAD-CAM.

Oficina técnica CAD/CAM
equipada con Siemens NX e
hyperMILL.


https://www.mecanicabranosera.es/
https://www.mecanicabranosera.es/
https://www.mecanicabranosera.es/
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Evolucion y crecimiento

- Crecimiento sostenido de dos digitos anuales en los Ultimos anos.
- Aumento de plantilla, formacion continua y ampliacion de instalaciones.
- Estrategia de reinversion total en maquinaria avanzada e Industria 4.0.

Con una inversién superior a I0OMM<€ de euros en la Ultima década y una
facturacion que ronda los 6MM€ en 2025 encaramos el futuro con fuerza y
determinacidn para continuar creciendo y actualizando nuestra maquinariaq,
equipo humano y procesos.

MBR es sindbnimo de Innovacion, Precision y Calidad
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e CERTIFICACIONES

Certification (@)
= Awarded to Concedida a

MECANICA BRANOSERA, S.L.

MECANICA BRANOSERA SL
BARRIO CURELLE, 5 - 39292 - REQUEJO - CANTABRIA - ESPANA E N 9 .I O O I S O 9 O O .I

Bureau Veritas Certification certifica que el Sistema de Gestidn ha sido auditado y
encontrado conforme con los requisitos de la norma:

BARRIO CURELLE, 5 - 39292 - REQUEJO - CANTABRIA - SPAIN

i Como proveedores certificados en los estdndares EN9100:2018 e
ISO 9001:2015 1ISO9001:2015, garantizamos un sistema de gestibn de calidad

El Sistema de Gestion se aplica a:

Bureau Veritas Certification certifies that the Management System has been audited and
found to be in accordance with the requirements of standard:

STANDARD

EN 9100:2018

Scope of certification:

robusto, orientado a la seguridad, la fiabilidad y la trazabilidad en
cada proceso.

MECANIZADO BAJO PLANO.

Estas certificaciones acreditan nuestro compromiso con la mejora

continug, la precisidon y el cumplimiento estricto de requisitos en
MECHANICAL PARTS MANUFACTURING USING CNC MACHINING CENTERS,
WITHOUT IN-HOUSE WELDING PROCESSES, FOR THE AEROSPACE AND

DING PROCE sectores aeroespacial, defensa y aplicaciones industriales de alta
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Numero del Certificado: ES140638 -1
Fecha de certificacidn infcial con otra Entidad de Certificacion: 21-10-2014 eXigenCiO-
Auditoria de certificacidnfrenovacidan: 13-10-2023
Caducidad del ciclo anterior: 20-10-2023
— Certificado en vigor: 14-10-2023 .. oy .z
Certifcate Number £5142037 -2 A e Actualmente avanzamos también en la certificacion PECAL,
Original Approval Date: 19-12-2023 ’ 3 oilis ) /
Issue date: 19-12-2023 reforzcando nuestra posicion CoMmoO SOCIO estroteglco para
Reissue date; 22-01-2024
Expiry date: 18-12-2026 f;ll::'tlkl';:l::tﬂi:lt-:;;n:::):td a los términos y condiclones generales y particulares de los proyeCtOS CritiCOS.
2 o $-e 04 20 oy
Bt Burws

Bureau Veritas lberia 5.1.
Cf Yalportille Primera 22-24, Edificio Cacba, 28108 Alcobendas - Madrid, Eipafia

ia 5

itas |
Ci Valportillo Primera 22- 24, Edificio Cacba, 28108 Alcobendas - Madrid, Esparia
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CALIDAD Y MEDIOS
DE CONTROL

Contamos con un equipo de Calidad y Oficina Técnica que opera conjuntamente en
nuestras dos instalaciones y disponemos de una Oficina Técnica acondicionada en
términos de temperatura y humedad relativa, adaptada para la verificacién y el
control de calidad de las piezas fabricadas, asi como el croquizado de piezas a partir

mecanicabranosera.com

de muestras entregadas por el cliente.

Disponemos de tres maquinas de medicién por coordenadas:
e MMC 3D DEA PIONEER 6.10.6 CNC de alta precisién (600x1.000x600)
MPEE 2,8+4,0L/1000 pm / Reglas METALLUR de Heidenhain
Cabezal automatico TESASTAR-M [ Sonda Renishaw TP20
Verificacion de elementos geométricos [ Emision de informes
Software de medicidn PCDMIS.
e MMC 3D DEA TIGO SF 5.6.5 CNC (500x580x500mm) situada a pie de taller para
garantizar la medicién durante el proceso de mecanizado
o PCDMIS CAD DCC Scanning
= Medicidn en continuo
= Digitalizado a partir de CAD.
¢ MMC HORIZONTAL COORD3 SWAN L 40 40-16-20 (4000x1600x2000mm)
o Maquina medir por coordenadas Automatica
Mdarmol 4.900 x 2.000 x 1.200 mm
Cabezal RENISHAW Mod. PHIOM
Software TouchDMIS

(@)

(@]

(@)

o

o

(0]

(@)

Y para el escaneado de formas complejas disponemos de un CREAFORM _ 24 i ¥
HANDYSCAN3D con una exactitud de 0,025 mm y precisién volumétrica de 0,020 + ' 1 f' ' A%\O SE ﬁ

- . 1 4 f o [P, '.' =) WS
0,040 mm/m TR
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REQUEJO

PLANTAS DE -

E MEi:ANIEA EEAMFE;EEA B

Yl

DMU 75 monesy

REQUEJO Y
REINOSA

Nuestras instalaciones de la Planta de Requejo estan
formadas por dos pabellones de 600+400m2 , ambos
equipados con puentes grlaq, polipastos e ingravidos para
carga rapida.

La Planta de Reinosa dispone de 2.000m2 climatizados,
también equipada con puentes grdas e ingravidos y es donde
se encuentra la maquinaria de mayor tamano. Con
capacidad para manipular peso de hasta 40 toneladas.

En ambas plantas disponemos de potentes instalaciones de
energia solar fotovoltaica.
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SECTORES CON LOS
QUE TRABAJAMOS

DEFENSA AEROESPACIAL

NAVAL MAQUINA- FERROVIARIO SIDEROMETALURGIA
HERRAMIENTA

OIL & GAS ALIMENTACION AUTOMOCION
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MATERIALES
DIVERSOS

En Mecdnica Branosera contamos con una amplia experiencia en el
mecanizado de materiales de distintas caracteristicas, adaptdndonos
a las necesidades de cada proyecto con precisidn y eficiencia.

Ademas disponemos de stock de los materiales mds comunes, como:

- Aceros

- Bronces

- Plasticos técnicos

- Otros materiales especiales

Nuestra capacidad técnica y maquinaria de precisidn nos permite
ofrecer soluciones adaptadas a cada sector, garantizando acabados
de calidad en el menor plazo posible.
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MEDIOS HUMANOS,
PROCESOS Y MAQUINARIA

En Mecdnica Branosera combinamos la experiencia de nuestro
equipo humano con procesos optimizados y maquinaria de dltima
generacion para ofrecer un servicio de maxima calidad.
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CENTROS DE
MECANIZADO Y
FRESADORAS CNC

FRESADORA PUENTE ZAYER THERA FRESADORA PUENTE CORREA FOX 50 FRESADORA BANCADA FIJA CORREA NORMA
18000 5 Axis Alta precision HEIDENHAIN TNC640 HSCI — 4.0 VIXION MG 25 HEIDENHAIN TNC640 HSCI 4.0 VIXION
pag |1 pag | 12 pag | 13

2x CENTRO DE MECANIZADO 5 EJES CENTRO DE MECANIZADO 5 EJES CENTROS DE MECANIZADO 5 EJES DMG
HERMLE C650U HERMLE C400 MORI SEIKI DMU75 monoBLOCK 2nd

pag | 14 pag | 14 pag | 15




I MEDIOS PRODUCTIVOS | INDICE

V.BR

BRANOSERA

2x CENTRO 3+2 EJES DECKEL CENTRO CNC HARTFORD CENTRO CNC JOHNFORD SV-48+
MAHO GILDEMEISTER DMU50 -
S-PLUSI0AP pag |18
pag | 17 pag | 18

|
3
i

Qh-z2ca E
B Moty

CENTRO CNC HAAS VF2SS-YT CENTRO CNC LEAN FEELER QM-40SA FRESADORA CNC - ANAYAK VH2200 FRESADORA DYE FCN-5 FRESADORA

PUENTE CNC DYE FCN-5
pag | 18 pag | 18 pag | 19
pag | 19
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CENTROS DE TORNEADO
(TORNO-FRESADOR)
Y TORNOS CNC

TORNO VERTICAL CNC YOUJI VERTICAL TORNO-ERESADOR CNC - DMG TORNO-FRESADOR CNC - DECKEL
YV-1200 ATC+C EJE “C"” + HERRAMIENTA MORI CTX510 V3 EJE Y MAHO GILDEMEISTER CTX310

MOTORIZADA CNC
pag | 21 pag | 21

pag | 20

TORNO CNC TORNO CNC LEAN FEELER FTC 50L TORNO HYUNDAI WIA L230LMSA
GILDEMEISTER NEF720
pag | 22 pag | 23
pag | 22
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RECTIFICADORAS
PLANAS

RECTIFICADORA TANGENCIAL RECTIFICADORA TANGENCIAL
KENT KGS 84 WMI GER S150/55
pag | 24 pag | 24

ELECTROEROSION EDM
ALTA PRECISION
(CORTE POR HILO)

ELECTROEROSION - FANUC ELECTROEROSION - FANUC
ROBOCUT a-C600iC ROBOCUT a-C400iC

pag | 25 pag | 25
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PUENTE 5 EJES

HEIDENHAIN TNC640 — 4.0 HORUS NX

Disefo tipo gantry - Estructura portico
o Ejes X e Y - Doble motor pindn-cremallera

FRESADORA PUENTE ZAYER > Eje Z - Doble husillo a bolas
THERA 18000 5 AXIS o Avance rapido de ejes lineales: 50.000 mm/min

- e Recorridos de 18.000x4.750x1.500mm
A I-TA P R E c I S I O N o Distancia entre columnas 4.000mm
o Distancia mesa-husillo 2.302mm
o Capacidad de carga a pleno rendimiento de 810.000 kg (810
)
e Cabezal 30° 5 ejes continuos
o +360° - 360.000 posiciones giro continuo
o Husillo principal 6.000 rpm, 917 Nm y 43 kW
e Preparacién para cabezal 30° con electromandrino 18.000rpm
e Almacén automatico de 3 cabezales
e Almacén automatico ITC855 120 herramientas ISO50+HSK63
» Sonda palpacién pieza Renishaw RMP600
» Sonda verificacién herramienta ldser Renishaw NC4F300
e Autoaqjuste de cabezal Software iCal NX 3.0
o App Accuracy 2.0
» Proteccioén frente a colisiones
o App Fast Machine Protection

e Doble cdmara de vigilancia con seguimiento de herramienta

o App ToolFollow
e Bomba de alta presidon 37 BAR
e Sistema de filtraje de nieblas de taladrina Filtermist
e Sistema pendular dos zonas de trabajo independientes y doble
control CNC
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CNC 3+2 EJES AUTOM.

FRESADORA PUENTE CORREA HEIDENHAIN TNC640 HSCI - 4.0 VIXION
FOX 50 HEIDENHAIN TNC64O » Diseno tipo puente - Estructura poértico

e Mesa mévil 5.500x2.500mm
H s c I e Recorridos de 5.000x3.750x1.750mm
o Distancia entre columnas 3.250mm
Distancia mesa-travesano 2.450mm
RECORRIDO LONGITUDINAL X = 5.000 mm
RECORRIDO VERTICAL Z = 1.750 mm
RECORRIDO TRANSVERSAL 3.750 mm
e Cabezal UAD CORREA rodamientos cerdmicos
o CABEZAL UNIVERSAL AUTOMATICO (6.000 rpm/0,02°x 0,02°)
o Husillo principal 6.000 rpm, 1.375 Nm y 52 kW

o Fuerza amarre herramienta 2.500Kg

(0]

(0]

(0]

(0]

o Fuerza de blogueo dentado 22.000Kg
e Almacén para ATC-60 herramientas ISO50
e Sonda verificacion herramienta Iaser Renishaw NC4S
* Sonda palpacién pieza Renishaw RMP60-Q
e Bomba de alta presion 17 BAR
« Capacidad de carga a pleno rendimiento de 25.000 kg (hasta 30tn)

« Avance rdpido de ejes lineales: 25.000 mm/min




|16 FRESADORA BANCADA FIJA MESA
GIRATORIA 4+2 EJES

mecanicabranosera.com

FRESADORA BANCADA FIJA
CORREA NORMA MG 25
(6 EJES CONTROLADOS)

HEIDENHAIN TNC640 HSCI - 4.0 VIXION

e Mesa rototraslante automatica IRTS 1.250x1.250mm hasta 7Tn
e Recorridos de 2.500x1.500x1.250mm

e Cabezal UAD CORREA rodamientos cerdmicos

CABEZAL UNIVERSAL AUTOMATICO (6.000 rpm/0,02°x 0,02°)
Husillo principal 6.000 rpm, 990 Nm y 33 kW

Fuerza amarre herramienta 2.500Kg

correa
NORMA MG

NORMA
- correa '

o

o

o

o Fuerza de bloqueo dentado 22.000Kg

e Almacén para ATC-30 herramientas ISO50
e Capacidad de carga a pleno rendimiento de 7.000 kg
« Avance répido de ejes lineales: 25.000 mm/min

e Sonda verificacion herramienta ldser Renishaw NC4S

e Sonda palpacién pieza Renishaw RMP60-Q

e Bomba de alta presién 17 BAR
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CENTRO DE MECANIZADO 5
EJES - 2 UNIDADES GEMELAS

2022 - HERMLE C650U | 2018 - HERMLE C650U
EIDENHAIN TNC640

» Diseno tipo puente - Estructura tipo portico
e Bancada de fundicién mineral

e Almacén para 42 herramientas HSK-A63

e Mesa circular orientable @900x750 mm con inclinacién de -115°a + 115 °
e Husillo principal 18.000 rpm, 148 Nm y 42 kW (20% ED)

e Recorridos de 1050x900x600mm

e Capacidad de carga de 1500 kg

« Avance rdpido de ejes lineales: 35.000 mm/min

2021 - HERMLE C400U HEIDENHAIN TNC640

CENTRO DE
MECANIZADO
5 EJES C400U

Disefo tipo puente - Estructura tipo pértico

e Bancada de fundicidén mineral

e Almacén para (38+50) 88 herramientas HSK-A63

e Mesa circular orientable @650x540 mm con inclinacién de -139 ° a + 191
e Husillo principal 18.000 rpm, 180 Nm y 20 kW (20% ED)

e Recorridos de 850x700x500mm

e Capacidad de carga de 600 kg

 Avance rapido de ejes lineales: 35.000 mm/min
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2024 - DMG MORI SEIKI DMU75 MONOBLOCK 2ND GENERATION
2015 - DMG MORI SEIKI DMU75 MONOBLOCK

CENTROS DE MECANIZADO 5
E J E S D M G M O R I S E I K I D M U 7 5 » Con el objetivo de reducir tiempos de proceso en la fabricacion de pequefas y
M o N o B |_ o c K 2 N D medianas series, en MBR estamos iniciando el montaje de sistemas robotizados en

nuestros centros de mecanizado de 5 ejes DMU75 y DMU50

CNC SIEMENS 840D SL

e Mesa circular abatible NC

e Husillo de motor sk49,18.000 rpm, 130 Nm y 35 kW

e Almacén de cadena vertical para 60 herramientas,

e HSK-AGS3

e Control 3D: CELOS® de DMG MORI con ERGOIline® de 21,5” y SIEMENS 840D
e Machine Protection Control (MPC)

« Ofrece recorridos de 750 x 650 x 560 mm en X/Y/Z

e Dimensiones maximas de pieza 840x1300x500

e Dispone de una mesa @650 en 800x650 con un radio de girode -10°a + 95 °
e Capacidad de carga 600 kg
 Avance rdpido de ejes lineales: 40.000 mm/min
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CENTRO DE MECANIZADO 5 EJES
CELULA DMG PH 300 SOBRE DMG
DMU75MB

* Manipulacidon modular de 18 palets de 500x500mm

* Hasta 300 kg de peso de transferencia

* Estacion de preparaciéon separada para la carga y descarga ergondmica y
simultGnea de palets

e Control cdbmodo y sencillo de la automatizacidn directamente a través del

panel de control de la maquina
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2 UNIDADES GEMELAS CENTRO LS ST Fe A,
3+2 EJES - DECKEL MAHO
GILDEMEISTER DMUS0

Mesa movil @650x500, basculante y giratoria
para mecanizado en 5 caras.

Una de ellas estd automatizada con el
sistema Garant TurnTable.
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CENTRO MECANIZADO CNC

2017 - CENTRO CNC

2022 - CENTRO CNC JOHNFORD SV-48+

HARTFORD S-PLUS10AP
CNC HEIDENHAIN TNC i530

e Capacidad Mecanizado 1.220x710x630 con reglas
HEIDENHAIN

e Robustas guias prismaticas rectificadas + Sondas
de medicién BLUM

e Potente cabezal BT-50 con cargador de 24

CNC HEIDENHAIN TNC 620
e Capacidad Mecanizado XYZ 1.020x520x550
Ultrar@pido 40/40/32 700Kg

e Cabezal SK-40 con cargador de 24 herramientas
15.000rpm 20bar

herramientas

=il

2017 - CENTRO CNC 11 IR
HAAS VF2SS-YT . = 2005 - CENTRO CNC

LEAN FEELER QM-40SA

am-22¢4 . ' |l
QuerkMifhiny

CNC HAAS + SS SuperSpeed

e Capacidad Mecanizado 762x508x508mm an g
e Sondas de medicidon RENISHAW '
e Rdpido cabezal ISO SK-40 con cargador de 24

CNC FANUC 18i-M Model B
e Mesa 1.000x500x500 Rapido y eficiente
e Cabezal BT-40 con cargador de herramienta

e Mecanizado de Alta velocidad 12.000rpm
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FRESADORA PUENTE
CNC DYE FCN-5

e Capacidad de mecanizado: 3000 x 1500 x
1200 mm

e Sondas de medicidon RENISHAW

e Cabezal de gran rigidez con sistema ISO

compatible

e Mecanizado de alta velocidad: 10.000 rpm

FRESADORA CNC
ANAYAK VH2200

Capacidad de mecanizado: 2200 x 1000 x 800 mm
Sondas de medicidon RENISHAW
Rapido cabezal ISO SK-40 con cargador de 24

herramientas

Mecanizado de alta velocidad: 12.000 rp
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TORNO VERTICAL CNC -YOUJI
VERTICAL YV-1200 ATC+C EJE “C”
+ HERRAMIENTA MOTORIZADA CNC

CNC FANUC 0I-TF CON MANUAL GUIDE | 2020

e Plato 91.250mm
e Capacidad pieza max. @1650x1525mm hasta 5Tn
e Control, motores y servos CNC FANUC 0i-TF con Manual Guide
e Construccién robusta de fundicidn sobre guias prismaticas y Turcite con un RAM
de 220x220
e Plato @1250mm con potente motor 37/45Kw hasta 350rpm y caja de cambios ZF
de dos velocidades
* Bomba de alta presién para refrigeracion interna de 20bar
 Herramientas motorizadas potentes BT50 15/18,5Kw
e Almacén automatico de 16 herramientas
e Precision garantizada por:
o Reglas 6pticas HEIDENHAIN en ejes X/zZ
o Presetter de herramienta RENISHAW
o Sonda palpador de pieza BLUM
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(TORNO-FRESADOR) Y TORNOS CNC

TORNO-FRESADOR CNC - DMG TORNO-FRESADOR CNC - DECKEL
MORI CTX510 V3 EJE Y MAHO GILDEMEISTER CTX310
CNC SIEMENS 840D | 2015 CNC FANUC | 2013

* 1.050 entre puntos, @680 volteo de escote y @465 pasantes por carro. * 3200x450 con herramienta motorizada

* Herramienta motorizada, torreta servocontrolada y eje Y * Torneado y fresado en un mismo amarre

* Mecanizado en 4 ejes continuos * Torreta de 12 herramientas

CTX T —

r——————

e

T i AT
A 1 E L E ] |

D
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TORNO CNC
GILDEMEISTER NEF720

CNC HEIDENHAIN | 2001

e 2.000 entre puntos, @720 volteo de escote y

@420 pasantes por carro.

mecanicabranosera.com

TORNO CNC
LEAN FEELER FTC-50L

CNC FANUC | 2005

e 3600x1500Mmm

e Torreta automatica 12 herramientas
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(TORNO-FRESADOR) Y TORNOS CNC

TORNO HYUNDAI WIA L230LMSA
+ ALIMENTADOR DE BARRAS LNS
QUICK LOAD SERVO IIl /] CNC
SIEMENS S828D

Torreta motorizada BMT-55

Husillo y subhusillo

Recogedor de pieza

Alimentador de barras con capacidad de carga @6-@120 de 100-1600mm 1
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RECTIFICADORA TANGENCIAL RECTIFICADORA TANGENCIAL
KENT KGS 84 WM1 GER S150/55

CNC MITSUBISHI | 2020 2004

* XYZ 930x450x600mm * XYZ1.500x730x625mm

* Peso maximo admisible hasta 700Kg e Peso mdximo admisible hasta 1.400Kg
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(CORTE POR HILO) |

ROBOCUT A-C600IC

CNC FANUC 311-WB CAD-CAM == | L
SIEMENS NX | 2022 s

* Excelente calidad superficial hasta 0,2 ym Ra y precision pm
* Aleaciones especiales y piezas templadas

e Corte conico de precision +-45°/70mm +-30°/150mm

* Hilo 0,10-0,15-0,2-0,25-0,30

* Recorrido Ejes XY 600x400 UV 100x100 Espesor 410mm

* Dimensiones maximas pieza 1050x820x400 Peso max. 1Tn

ELECTROEROSION - FANUC )
ROBOCUT A-C400IC B.

CNC FANUC 311-WB CAD-CAM '
SIEMENS NX | 2024 _ _ .

e Corte conico de precision +-45°/40mm

* Hilo 0,10-0,15-0,2-0,25-0,30mm
* Recorrido Ejes XY 400x300 UV 60x60 Espesor 250mm

* Dimensiones maximas pieza 730x630x250 Peso mdax. 500Kg
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IMPRESION 3D FDM

Fabricacidon de prototipos para validacion de modelo,
utillajes, y piezas funcionales
Impresidon en cdmara calefactada con extrusor de alta
temperatura hasta 500°C, lo que nos permite trabajar con
filamentos bdsicos como:

= PLA, PETG, TPU, ABS, ASA, PC, PA o PET
tanto como con plasticos técnicos avanzados como
pueden ser:

= PLA + aditivos (CF [/ GF), PA, PC, PPA-CF/GF, PPS, PPS-

CF/GF

Podemos trabajar incluso con los plasticos técnicos de
mayor nivel en ingenieria

= PEEK, PEAK, PEEK + aditivos
Volumen de impresion hasta 500x500x700 con doble

cabezal extrusor para impresiones en varios materiales

mecanicabranosera.com

IMPRESION 3D RESINA

* Paraimpresiéon de prototipos de pequefio
tamano, y un altisimo nivel de detalle, alcanzando
resoluciones de 5centésimas por capa

* Tecnologia de impresidon SLA con volumen de
impresiéon 143 x 89,6 x 175 mm

* Posibilidad de trabajar con resinas técnicas de

alto nivel
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HERRAMIENTA DE
SOFTWARE CAD-CAM
SIEMENS NX

MECANIZADO COMPLEJO ASISTIDO POR ORDENADOR

NX CAM de SIEMENS es el programa CAM mdas agil, fiable y potente
para la programaciéon, optimizacién y simulacion de procesos de
mecanizado, y es totalmente personalizable a las necesidades de
cada empresa para diferentes tipos de maquinas: tornos,
fresadoras, centros de mecanizado y torno-fresador.

NX CAM permite organizar-gestionar, optimizar tiempos vy
calidades de acabado, y uso de herramientas, teniendo en
cuenta todos los pardmetros del proceso de mecanizado.

HERRAMIENTA DE
SOFTWARE HYPERMILL

MECANIZADO COMPLEJO ASISTIDO POR ORDENADOR

hyperMILL de OPEN MIND es un software CAM potente y flexible
para la programacioén, optimizacion y simulacién de procesos de
mecanizado. Se adapta a distintos tipos de mdaquinas —
fresadoras, tornos, centros de mecanizado y soluciones de 5 ejes
— ofreciendo maxima precision y eficiencia.

Con hyperMILL podemos gestionar y optimizar tiempos, calidad de
superficies y uso de herramientas, teniendo en cuenta todos los
par@metros del proceso de fabricacion.

hyperMILL

Perfect, Precise. Programming.
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INDUSTRIA 4.0

INSTALACIONES INFORMATIZADAS

Mecdnica Branosera es una empresa a la vanguardia de la
digitalizacion e incorporacion de medios informaticos, dinamizando
los procesos de fabricacion, ya que cuenta con un avanzado sistema
de control informatizado.

e Seguimiento de procesos mediante pantallas tactiles colocadas
en la planta:
Entrada de trabajos, organizacidn industrial y planos 2D y CAD

o

o

Procesos y procedimientos de fabricacion en las diferentes
maquinas

o

Control de proceso
Control de calidad

o

 Trazabilidad de Ordenes de Trabajo desde pantallas.
e Control de la produccién en tiempo real a través de Vixion360:
monitorizacidn de maquinas, paradas y sistema de avisos en

tiempo real.

e Sistema inicial de mantenimiento preventivo a través de IA
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PROXIMAS
INVERSIONES

En Mecdnica Branosera seguimos apostando por el crecimiento y la
mejora continua de nuestras instalaciones y servicios. Nuestro
compromiso con la innovacién y la eficiencia se traduce en nuevas
inversiones estratégicas orientadas a reforzar nuestra capacidad

productiva y mejorar la atencién al cliente. OFICINAS GENERALES EN PLANTA REINOSA

Entre nuestras Ultimas actuaciones destacamos: En la actualidad tenemos el proyecto de trasladar las oficinas
centrales de la empresa a un nuevo edificio anexo a la Planta de

e TORNO-FRESADOR HORIZONTAL PIEZAS LARGAS - CNC Reinosa, dotado de salas de reuniones, domoética 4.0 y adaptado

para personas con discapacidad.
o 15.000mm entre puntos

o 3.000 mecanizables
o Herramienta motorizada con eje Y+C

e CENTROS DE MECANIZADO 5 EJES ROBOTIZADOS

o Paletizado
o Tecnologia Aditiva
o Software optimizado con IA




MBR BRANOSERA B R

ONTACTO

OFICINA COMPONENTES DE ALTA PRECISION

CENTRAL DIRECCION: B® CURELLE, 5 39292 REQUEJO CAMPOO
DE ENMEDIO (CANTABRIA) - ESPANA
TELEFONO: +34 942 75 43 01// +34 647 21 81 11
CORREO ELECTRONICO:
OFICINA@MECANICABRANOSERA.ES

COMPONENTES PESADOS
DIRECCION: C/MECANIZADO, 15 39200 REINOSA

(CANTABRIA) - ESPANA EL e
BUREAU VERITAS
: ' ' Certification
Departamento de Ventas: international@mecanicabranosera.es
Departamento Financiero: financiero@mecanicabranosera.es
Departamento de Calidad: calidad@mecanicabranosera.es
1SO 9001
Sitio web: BUREAU VERITAS

WWW.MECANICABRANOSERA.ES Certification
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