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Introduccion

Localizacion: “Parque Empresarial SANTANA” en
Linares (Jaén), Espafa.

Parcela Industrial: 15.900m?, de los cuales

7.500m?son la plantaindustrial.
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Introduccion. Principales
magnitudes.

s Potencia eléctrica instalada 2.000KVA
s Superficie taller: 7.650m2
s Playade vias: 8.000m2

s Produccion

Capacidad por turno: 70.000h




Secciones

B e o]

-

Cufvado de

) _ AN Montaje de
Tuberia Montaje.y Drucbe e conjuntos
acabado final .
vehiculos y

bogies|



Ingenieria y Disefio (S castuo
Proyectos en desarrollo:

Vagon Portacontainer a ejes 435" tipo MCA4.

Vagon Portabobinas a bogies abierto tipo "MMB".

Vagon Tolva a bogies tipo “TT".

Vagon Portacontainer doble a ejes con plataforma rebajada tipo “Laagrss__,
Vagon Polivalente para transporte de contenedores y bobinas de chapa.
Vagon articulado 90°para transporte de contenedores.

Vagoén Gondola tipoAAR.

Vagon porta-semiremolque.

Proyectos finalizados:

Vagon bordes altos tipo “XX" Ealos.
Bogies tipo Y-21 Pse (25 Tn/eje).
Bogie tipo Y-25 Lss (22,5 Tn/eje).
Bogie tipo Y-33 (16-18 Tn/eje).
Bogie Y (H) (22,5 Tn/eje).

Bogie Y-21 Lsee (22,5 Tn/eje).
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VAGON PORTACONTAINER A EJES 45 TIPO MC4 @c,‘-\STULO
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BOGIE TIPO Y (H) ALIGERADO 22,5 Tnleje @Eﬁ‘ﬂ”m
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VAGON BORDES ALTOS XX
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CALCULO ESTRUCTURA VAGON XX .
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FABRICACION M cASTULO
VAGON BORTES ALTOS XX -
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Descripcion de los Medios Fabricacion.

A continuacion se describe la maquinaria/medios principales de Castulo Technology;
Maquina Laser tipo 3040 de 3200 W marca Trumpf.
Plegadora tipo 8400 de 400 Tn marca Trumpf.
Fresadora tipo SP-10000 marca SORALUCE.
Fresadora tipo TA-35 marca SORALUCE.
Sierra con cabezal de taladro incorporado tipo CPI 54,41 DIF/UT4-60-40.
2 Columnas de soldadura marca OERLINKON.
1 Columna de soldadura por arco sumergido marca OERLINKON.
30 Maquinas de soldar tipo CITOWAVE MXW-500 marca OERLINKON.
Maquina curvadora tuberia BLM GROUP.
. 2 Plasmas portatiles.
Cabina de Pintura marca LAGOS de 30 m de longitud.
Cabina de granallado marca CLEMCO de 30 m de longitud.
13 Puentes Grua GHde 10 Tny 16 Tn.
Transbordador GH de 120 Tn.
Volteadores de 15,10 y 5 Tm marca PEGAMO.
3 Carretillas Elevadoras. ( 2 ud de 1600 kg + 1 ud. De 5000 kg),
19 Diploris de 25 Tn

M2 casTulo
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Corte Laser M2 casTULO
-

Trulaser 3040 TRUMPF

Equipo de corte TrueFlow 3200 con potencia maxima de laser de 3200 W.
Automatization de Carga-Descarga con LoadMastes con plancha maxima de 4000x2000 peso maximo 1300 kg.
Area de trabajo 4000x2000x112 mm Espesores maximos de corte;

m Acero de construction 20 mm (Tipo ce corte Oxigeno).
m Aceroinoxidable 12 mm ( Tipo de corte Nitrogeno a alta presion).
m Aluminio 8 mm ( Tipo de corte Nitrogeno a alta presion).
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Plegadora @ castuo

Plegadora Trubend 8400 TRUMPF.

= Capacidad maxima de pieza en ancho para chapas 1000 mm.
Dimensiones 5.100 x 2.600 x 3.800 mm
Fuerza de prensado 4000 kN (480 Tn)
Longitud de Plegado 4.050 mm
Desviacion de precision de Ejes 0,01 mm
Longitud de trabajo 4050 mm.

Maxima fuerza de prensado 4000 kN.




Fresadora SP 10000 @c,mum

TECHNDLOGY

FRESADORA SP10000 SORALUCE

Caracteristicas Principales:

. Dimensiones 12.675 x 5.190 x 3.950 mm

= Areade trabajo 10.000 x 1.100 mm

. Columna moévil sobre mesa fija, con control automaticoy CNC.

o Aceleracion instantanea 2 m/s?
a Curso:
- Curso vertical 2000 mm
= Curso transversal 1500 mm
B Mesa:
- Curso longitudinal 8500 mm
= Anchura de las ranuras en T 22 mm
a Peso maximo admisible sobre la mesa 2500 kg/m?.
. Mandrino:
= Potencia del motor 30 kw
- Cono de la cabeza del mandrino DIN-69871-AD
- Gama de velocidades 3000 r/min,
. Avances y cursos rapidos:
El Gama de avances maximos de trabajo 10 mm/min.
= Avance rapido eje vertical 25 mm/min.
- Avance rapido eje transversal 25 mm/min.
& Avance rapido eje longitudinal 25 mm/min.
= Maximo empuje del eje a la herramienta de corte 11000 N
. Cambiador automatico de herramienta:
= Capacidad del almacén (n° de herramientas) 30 htas.
= @ maximo de la herramienta entre estaciones adyacentes 125 mm
= & maximo de la herramienta entre estaciones alternas 250 mm
= Longitud maxima de la herramienta (sin cono) 400 mm

& Peso maximo de la herramienta 20 kg.




Fresadora TA-35

FRESADORA TA-35 SORALUCE

Caracteristicas principales:

= Dimensiones 7760x3635x3170 mm
=  Areade trabajo 3700x850 mm.
o Aceleracion instantanea 2 m/s?
o Curso:
. Curso vertical 1250 mm
=  Curso longitudinal 3500 mm
. Curso del RAM transversal 1000 mm
o Mesa:
= Anchuradelasranurasen T 22 mm.
= Peso maximo admisible sobre la mesa 2500 kg/m?
u Mandrino:
. Potencia del motor 24 kw
B Gama de velocidades 3000 r/min
a Avances:
= Avances maximos del trabajo 10000 mm/min
=  Avances rapidos 25000 mm/min
= Maximo empuje del eje a la herramienta de corte 10000 N

M2 casTulo
- e




Linea de Corte v Taladrado

i le cinta CPL54 41 DI

= Capacidad de corte redondo @ 400mm.
Capacidad de corte rectangulo 540x420 mm.
= Giro de la maquina a derecha/izquierda (Mirando la maquina de frente) 452/602.
= Capacidad de corte redondo con giro de 452 $330 mm
= Capacidad de corte rectangulo con giro de 452 330x400 mm
= Capacidad de corte redondo con giro de 602 $200mm
= Capacidad de corte rectangulo con giro de 602 200x400 mm.

B Altura de la mesa de trabajo 900 mm.
= Diametro de los volantes 600 mm.
= Potencia motor principal 5,5 kW.

Velocidades de la cinta 15-115m/min.
= Potencia motor cepillo limpiador 0,12 kw.
= Capacidad deposito hidraulico 35L.

° Almacén de carga:
L] Longitud almacén de entrada de material (pieza maxima ) 18000 mm.
L] Ancho de rodillos horizontales 1000 mm.
E Pinza alimentacion:
o Carrera util de la pinza 22374 mm.
= Potencia del motor 3,7 kW.
= Velocidad maxima de traslacion 37,5 m/min.
= Tipo de regulacidon vertical de la pinza hidraulica.
o Velocidad méxima desplazamiento vertical 0,4m/min.

Tipo de regulacién en anchura de la pinza manual.
] Posibilidad de girar las pinzas de amarre 909.

ML casTuLo




Columnas de Soldadura @cAsTum

TECHNOLOGY

Columna Soldadura arco sumergido marca Oerlikon 1 ud.

Mod. Columna mévil PMF 42 x43
. 20 m de canalizacién
. Altura total 6.210 mm con 4.200 mm de carrera vertical y 4.375 de carrera horizontal
. Camino rodadura 27 m (14,5 dtiles)

Columnas Soldadura arco pulsado marca Oerlikon 2 ud.

Mod. Columnas méviles PMF 42 x43
. 20 m de canalizacion
. Altura total 6.210 mm con 4.200 mm de carrera vertical y 4.375 de carrera horizontal
= Camino rodadura 27 m (14,5 dtiles)
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Equipos de Soldadura @c;\sww

Equipos de soldadura MIG-MAG CITOWAVE Mod. MXW 500 30 ud,

Equipo soldadura sinérgico pulsado
Alimentacion 400 V

Consumo Max. 445 A

Tension en vacio de MIG 106 V
Intensidad de soldadura 20 a 500 A
Gas para MIG Argon y Helio

Gas para MAG CO,, O, y Argon




Cabina de Pintura M casTuo

v TECHNOLOGY

Cabina de pintura LAGOS

= Dimensiones 30 x 6 x 6 m.

= Cabina-Horno industrial.

= 2 ud equipos de granallado.

= Sistema de recogida del abrasivo automatico.

- Filtro ecoldgico de retencion de pigmentos.

= Fosa ventilada para pintado de bajos.

- Diafragma medianero con puerta seccional motorizada de apertura por el exterior de la
cabida que divide en dos modulos: 21 + 9 m.

o Panelaje lateral aislado con poliuretano inyectado.

3 Techo portafiltros
= 4 puertas laterales auxiliares.




Cabina de Granallado

Cabina de granallado CLEMCO

c Dimensiones 30 x 6 x 6 m

B Abrasivo metalico,

= 2 ud. equipos de granallado.

. Sistema de recogida del abrasivo automatico con suelo especial Scraper Floor y foso de recuperacion de abrasivo en
tolva especial de 1000x1000 mm,

o Silo de almacenaje de abrasivo de 2000 1.

= Sistema de ventilacion de cabina

= 2 Elevadores con movimiento en tres ejes x, y, Z.

M casTuo
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Puente Gruas y Transbordador @ casTulo

= Castulo Technology dispone de 13 puentes Grua.
= 6ud.de 16 Tn.
= 7ud.de10Tn.

= Trasbordador 1 ud.
= 120 Tn.
= 3 Anchos (Renfe, UIC, métrico)
= Longitud 20 m

= Diploris de transporte de 25 Tn. 19 ud.
= Carretilla elevadora Jungheindrich EFG 318 Capacidad de carga 1600 kg. 2 ud.

= Carretilla elevadora Jungheindrich EFG 550 MP 3950ZZ Capacidad de carga 5000 kg 1 ud.




Volteadores

Virador de cajas 15+15 TM PEGAMO 3 UD.
3 Altura maxima del equipo aproximada 3060 mm

= Dimensiones de base 1500x1610 mm

= Capacidad de elevacion por columna 15 TM.

= Capacidad de elevar del equipo ( 2 columnas) 30 TM
Carrera (til de elevacion 1350 mm.

= Diametro de los husillos TR80x10
z Diametro de platos de amrastre 700 mm
Moto reductores de elevacion 1 de 4 kw c/freno
3 Moto reductores de giro 1 de 0,75 kw c/freno
Virador de cajas 10+10 TM PEGAMO 3 UD.
B Altura maxima del equipo aproximada 3098 mm
= Dimensiones de base 1500x1610 mm
- Capacidad de elevacion por columna 10 TM.
B Capacidad de elevar del equipo ( 2 columnas) 20 TM
. Carrera (til de elevacion 1400 mm
= Diametro de los husillos TR60x9

B Diametro de platos de amrastre 590 mm
Moto reductores de elevacion 1 de 3 P kw c/freno
= Moto reductores de giro 1 de 0,75 kw c/freno

=

CASTULO
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TECHNOLOGY

Volteadores M2 casTulo
-

Virador de Bogies 5TM con util orbital PEGAMO 2UD.

= Altura maxima del equipo aproximada 3090 mm.
E Dimensiones de base 1500x1610 mm.

x Capacidad de elevacion por columna 5 TM.

z Capacidad de util orbital 2 TM.

= Carrera util de elevacion 1500 mm.

z Diametro de los husillos TR50x8

= Diametro de platos de amrastre 590 mm

= Moto reductores de elevacion 1 de 2,2 kw c/freno
= Moto reductores de giro 1 de 0,75 kw c/freno.

B Moto reductores giro orbital 1 de 0,75 kw c/freno.
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Utillajes.

Utillajes para costados, testeros, catedral,
bogies, etc.
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Montaje y acabado final. (EacasTulo

= 3 fosos de 22 my ancho 3 vias:
s Meétrico.
s UIC
= Renfe.

* Puentes grua
* 6de16Tn.
* 7de10Tn.

* Transbordador
= 120 Tn.
* 3 anchos (Renfe, UIC, métrico).
* Longitud 20 m.
* Loris de transporte (25 Tn).




Pruebas de vehiculos y bogies. @castue

)

Prensa de Tarado de bogies, PEGAMO.
s Fuerza prensado 20 Tn.
= Dimensiones 4.500 x 2.000 x 2.270 mm.

2 Bancos de Pruebas, AMETSIS para los elementos
neumaticos, mecanicos, eléctricos.

Pruebas en factoria

= Pruebas de frenado.

s Inscripcion en curva

= Galibo y Pesado de Vagon.

s Esfuerzos de zapatas.

= Acoplamiento entre vagones, etc.
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Calidad ML casTulo
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La Compafiiaposee la certificacion de su Sistemade Gestion de Calidad segun

la UNE EN ISO 9001:2015.

Certificacion en la UNE EN 15085-2 (Soldadura), teniendo a nuestros soldadores
homologados en MIG, MAG, TIGy ARCO SUMERGIDO.

Certificado 1090

Iniciando proceso de Certificacion en ISO 14001: 2015(Sistemas de Gestion
Medioambiental y Norma 18001 OHSAS (Sistema de Gestion de la seguridad
y saluden el trabajo).
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Certificado 1SO 9001:2015

OCA Instituto de Certificacién, S.L.U.

Certifica el sistema de gestién de la calidad de:

CASTULO TECHNOLOGY, S.L.

Parque Empresarial Santana - Avda. Primero de Mayo, s/n. 23700 Linares (Jaén)
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conforme con la norma:

UNE-EN ISO 9001:2015
aplicable a:

Disefio y fabricacién de elementos metélicos para la industria ferroviaria,
bogies y vagones. Fabricacién de estructuras metdlicas y otros elementos
accesorios de metal para la industria general.

Certificado n®:34/5200/18/0605

Certincacién Inicial emitido por otra certificadora: 05/02/2016 / \
Fecha certificacién ciclo actual: 01/06/2018 (
Fecha de caducidad: 01/06/2021 .\ \I

Fecha auditorfa inicial: 20/04/2018
Fecha de emision de certificado: 01/06/2018 .

Este certificado anula al certificado con fecha 12/04/2018

\TEYaYF 7 a
AUDUD
CERTIFICACION David Lao

Director General

%

i @0 lna Dos Catllen. 7 £ OCAGroup - 0234 Pasusic da Alwrctn (Mund)



ertificados del Bogie Y21 Pse i
or CETREN:

/

S Cetien

secogacipesenc  CERTIFICADO de COMPONENTE CARACTERISTICO
N° 009/2016 s enmoso

.
CASTULO TECHNOLOGY, S.L.

En sufactoria situada en: Avda. 1° de Mayo S/N, Parque Empresana'l Santana, 23700 Linares - Jaen

Para el componente caracteristico

BASTIDOR DE BOGIE Y21 Pse

Segun piano y prestaciones definidos en el anexo tecnico n° 1 al presente certificado (hoja 1 de 1), del que forma parte inseparabl'e

Por haber superado satisfactoriamente las verificaciones contenidas en el capltulo 6.1 de la Especificacion Tecmca de Homologacion de
Material Rodante Ferroviario: Vagones (Resolucion de 10 de julio de 2009 de la Direccibn General de Infraestructuras Ferroviarias)y ~— ..
Correccion de errores de 3 de diciembre de 2009.

Esquema de certificacibn utilizado: Modulo H1 - Sistema de gestibn de la calidad total Certificado n" N° 009/2016 /

Anexo Tecnico n° 1 Fechg:

. 19 de octubre de 2016 Hoj
Fecha de entrada en vigor: 19 de octubre de 2016 o uf:e? .
El presente certificado es valido hasta el dia 18 de octubre de 2017

En Madrid, a 19 de octubre de 2016.

ANEXO TECNICO AL CERTIFICADO
|
VeBe |

Presidents Comite Sectonai de Material Rodante Director General CETRE BASTIDOR DE BOGIE Y21 Pse
‘Kii‘ TR CASTULO TECHNOLOGY, S.L.
| -

Ensufactorla situada en:  pAyda. 1° de Mayo S/N, Parque Empresarial Santana, 23700 Linares - Jaen

El componente caracterlstico Bastidor de Bogie Y21 Pse, con las isticas que se i a esta ificado por Cetren
Certificacidn de acuerdo a la normativa existente en esta entidad.

Cesar Rodriguez Gonzalez Firma: Manuel M* Puga Fernandez

Este certificado no puede ser cedido ni vendido Ser4 vSlido siempre que se mantengan las condidoned-8eBlifigffe! pieseme certificado esta sometida a vigilancia anual por parte de Cetren Cualq [
parte interesada podra solicitar de CETREN Certification information relativa a la vigencia del presente certificado, directaifiente o consultando ta pagina web: wausceizen.es. TIPO PLANO | PRESTACIONES
Pagina 1 d< = =
i M7425 030 Ed. O ] '
e . Bastidor de Bogie Y21 Pse Carga maxima: 225 t/eje
- - (30-01-2008) Velocidad maxima: 100 km/h

NOTA. Los bastidores cumplen los requisitos de d'sefio y tipo para 25 tieje, sir embargo solo tienen experiencia en servicio para 22,5 treje.

La validez del presente certificado esta sujeta al continuo cumplimiento del Plan de Control de Calidad, ref.: CT.Y21.001, Ed.3 de 20 de
septiembre de 2016. /f-

»

En Madrid, a 19 de octubre de 2016. | ‘
Ve & Cotien
Proudesie CAmle Seuwal galateral Rodante Director  Generg B GAmERTAN =~
[ A ) S CETR o5t
Firma: D Cdsar Rodriguez Gonzalez Firma: D Manuel M# Puga F

Fageai st
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Certificado Norma EN 15085:2 CL-1y ——
Procesos de Soldadura.

LGAX
xmlwu‘-_nb::.!m ™~ A I @ LG Vel Crter, SA. QUL AFpIuS =
S rs S Fp us S S fists ol Fet b Covm. e laboratories
F o310 My DE T«NB 5 0De
w— gy e FaMusUam

e anhaday Do Ao Vérwos B 2
2907206
ANEXO TECNICO  PR-1780/092
SERVICIO CERTIFICADO APPLUS +
ANEXO D
APLICACION:
[ e renitzr rgin o nied ar L1 segin s norma EN 15085-2
Camgo de aplicaciinc
SERVICIO CERTIFICADO APPLUS + " et ks i
2 "
LGAI Technological Center, S.A. (APPLUS) certifica que el producto: g Rango 6e crrticacon
APLICACIONES FERROVIARIAS. SOLDEQ DE VEMICULOS Y DE COMPONENTES f Procesede e i
mam: PARTE z;:qmsnns DE CALIDAD Y CERTIFICACION DEL § o ] e e,
De b omgre=x Suldou
. % o por | S92 1.2 Armsna cam
CASTULO TECHNOLOGY, S.L. £ p— copeciicado 275 W/ < R | W 3575 20 men P | >150mem
= =360 N/ mmen’ 3T 20 mm >S50
¥ sus talieres de fabncackin e § maciee y gas e
AVDA. PRIMERO DE MAYO S/N (POL. EMPRESARIAL SANTANA) ey sobi ¥ s h m
23700 LINARES (WEN) ua Inforierss deatro del misnes
(Dwecoén postal de mideo): o
AVDA. PRIMERO DE MAYO /N (POL. EMPRESARIAL SANTANA) "-:ll_!:: W 1627522
23700 LINARES (MALN) alambee Grape 1. Alsaciones tatables | FW: 1672 2.2 mwm ”s
Es conforme o St Particutyr de Contficacion:
A :bun- (815513 ). POSICIONES)
L Grupe 1.2. Aceros con um limite
EN 15085-2:2007 135/ Sokdoo por | chistico minimo espaciicade
Este certificads es vilido hasta ol 29 de marzo de 2020 Pt eSS :“”:‘:“z s
— » - macics ( Cubes ) POSICIONES)
Renowaciba ot 206 '-m“‘ *—'*: cLBES )
Beften, 28 de faner de 2019 ——— -
\-,v'ﬁ;pma
s Tazunhngo) ke 8%
% ootz Pt c Sr. ENRIQUE MONTOYA NAVARRO.
: Managing Duextor, Product Conformity BLUL Fecha de nacimientn: 070711973
et s Formacidn: TWE-ES-1255.
s = o P o Sum soueo: 8r. SALVADOR GARCIA BOLLO.
g - SR e A (S ety
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Bogle Y21-Pse / 25 Tn/eje.

Y21-Pse fabricado en 2011. (CVS) Primer bogie Y21-Pse fabricado
en 2016. (CTWAGON)
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Granallado vy Pintado de locomotoras Talqgo.
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Soldadura especial Stadler Rail.

CASTULO
' TECHNOLOGY
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Planta Industrial.

TECHNODLDGY
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CASTULO TECHNOLOGY, S.L.

Sraciasporsu atencion Avda. Primero de Mayo, S/N.

a2 1 i G = Parque Empresarial SANTANA

| N 23700 Linares, Jaén
N Tel: +34 953 649 430
| u g \ www.castulotechnology.com|
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